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Tarifs : A partir de 1450€            19/07/2024 

Pré requis : La formation : 

 Connaissances de base concernant 
l’utilisation d’un ordinateur type PC 

 Calypso Opérateurs 
 Durée : 2 jours soit 14 heures 

Public visé : Objectifs : 

 Opérateurs de production  Être capable de mettre en route la machine 
 Être capable de démarrer l’exécution 

automatique d’une mesure de pièce 
préalablement programmée par un 
programmeur 

 Être capable de calibrer les palpeurs 

Moyens pédagogiques :  

 Machine(s) à mesurer tridimensionnelle 
 Ordinateurs équipés du logiciel Calypso 
 Série d’exercices  
 Questionnaires QCM 
 Pièce type 
 Plan de contrôle et interface homme machine type 
 Support de cours 
 Manuel d’utilisation du logiciel 
 Ecran de projection vidéo 
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Programme  

Manipulation de la Machine 

 Mise en route de la machine et de 
l’ordinateur 

 Précautions d’utilisation 

 Description du pupitre de joystick et du 
tableau de commande 

 Entretien de la machine 

Manipulation de l’ordinateur  

 Mise en route de l’ordinateur 

 Démarrage de Calypso 

 Description de l’écran principal de Calypso 

 Description de l’interface opérateur 
Autorun  

 Sélection d’un programme à exécuter 

 Lecture et analyse d’un rapport de contrôle 

 Vérification et calibration des palpeurs 
tactiles 

 Vérification et calibration des palpeurs 
optiques (si machine équipée) 

 Mesure de la position d’une pièce à partir 
d’un déroulé opératoire existant 

 
 

Sanction / Validation 

 Modalités d’évaluation : Mise en situation et série d’exercices 
 Feuilles de présence, attestation de présence signée 
 Remise d’un certificat de stage 
 Validation avec certificat ZEISS 

 

 


